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A. Pokyny k sestaveni

Montéz

Po vybaleni stroje z plepravniho obalu zkontrolujte, zda
nejsou stroj nebo nikteré soutasti poskozeny. Pokud jsou
poskozeny, museji byt nahrazeny originalnimi nahradnimi
dily. Pokud jsou poSkozeny elektrické dily, nechejte je
opravit v autorizovaném servisu (méte-li pochybnosti,
kontaktujte vyrobce).

U typu DW-200-LP, DW-200-LPS, DW-250-LPS upevnéte
nohy do jejich drzaku a zkontrolujte, zda Fadne stoji na
zemi.

Zapojeni

Zkontrolujte, zda hodnoty napgti a frekvence uvedené na
typovém Stitku stroje (viz obr. 1) odpovidaji hodnotdm zdroje
napajeni.

Pl pfeprav® napajeci kabel smotejte. Nikdy stroj netahejte
za kabel.

B. Spusteni stroje

PoloZky, které museji byt pfed spusténim zkontrolovany
Pfed pouZitim stroje zkontrolujte, zda nejsou nikteré dily
opotfebené, poskozené nebo rozbité. Pokud najdete dil,
ktery neni v radném stavu, musi byt neprodien& opraven
nebo vymenén.

Vyrovnani pily:

DU-200, DU-200-L, DW-200, DW-200-L: k t2mto pilam se
jako volitelné pfisluSenstvi dodava stojan, na kterém je
mozné pilu ustavit do roviny.

DW-200-LP, DW-200-LPS a DW-250-LPS: pokud neni
podlaha rovna, pouZzijte k vyrovnéni stolu nastavitelné nohy.

C. Pokyny k pouzivani

1. Pii upinani nebo vymené fezaciho kotoute nejprve
demontujte jeho kryt, aby byl piistupny konec hridele.
Vlozte Fezaci kotout mezi upinaci podloZzky tak, aby
smysl jeho otafeni odpovidal sméru naznafenému na
stroji. Utdhnite Sroub (viz obr. 2 a 3).

2. Nalévejte do nadrzky vodu, dokud neni erpadio zcela
ponoreno. Pokud budete pouZivat neznetisténou vodu,
prodlouZi se Zivotnost kotoufu a zvySi se vykonnost
stroje.

3. Typy DU-200, DU-200-L, DW-200, DW-200-L, DW-200-
LP, DW-200-LPS a DW-250-LPS jsou vybaveny stolem,
na ktery se umistuji keramické dlazdice a posuvnou
motorovou jednotkou. Timto zpusobem je mozné s
maximalni presnosti a pohodlim fezat vSechny typy
keramickych dlaZdic (viz obr. 4).

4. Pohyb motorové jednotky je feSen pomoci kolecek
osazenych namazanymi a utdsnénymi kulitkovymi
loZisky.

5. Aby nemohlo dojit k Grazu, pied naklapgnim pily z
kolmého Fezani na pokosové (a naopak) a pii zm&né
hloubky fezu nebo nastavovanim dorazu pro opakované
fezy vZdy vypnéte motor (viz obr. 5 a 6).

6. Motor spustite stisknutim zeleného tlatitka (nebo
oznateného "I"). Motor vypnete stisknutim 2erveného
tlakitka (nebo oznageného "0") (viz obr. 7).

7. Typy DU-200, DU-200-L, DW-200, DW-200-L, DW-200-
LP, DW-200-LPS a DW-250-LPS maji bezpetnostni
systém, ktery chrani motor pred prehratim.

8. Pokud se motor zastavi bez zjevné prikiny, pokejte
nekolik minut, pravd®podobn# je pfehfaty. P
néasledujicim fezani sniZte rychlost posuvu pily.
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DU-200, DU-200-L, DW-200, DW-200-L, DW-200-LP, DW-
200-LPS a DW-250-LPS jsou piesné profesionalni stroje
urlené lezani stavebnich materialu poloZenych na stole,
pohyb vykonava na vedeni pohybliv uchyceny motor. Rezy
mohou byt kolmé nebo pod Uhlem. Néstrojem je diamantovy
kotout chlazeny vodou.

Doporuteni k pracovisti

Venujte velkou pozornost stavu mista, na kterém je prace
provadéna. PracoviS§t& by melo byt Listé a Fadn# osvEtlené.
Stroj udrzZuijte stale iisty, aby byla zachovana jeho optimalni
vykonnost a bezpetnost prace.

Zkontrolujte, zda jsou zarédzky kolmo ke kotouti, jejich
vychozi nastaveni je provedeno ve vyrobnim zavode.
Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence uvedené na
typovém Stitku stroje odpovidaji hodnotam zdroje napéjeni.

Elektricka zasuvka musi byt uzemn&nd a jisténa rozdilovym
proudovym chranitem. Pokud pouzivéte prodiuZovaci
kabely, museji mit prufez minimalng 2,5 mm?®.

9. Po spusténi motoru pofkejte priblizné 4 a7 5 sekund,
aby motor mohl dosdhnout provoznich otatek a
terpadlo zatalo chladit kotout.

10. Motor drzte pfi fezani pevnk a vedte ho plynule, vyhnite
se prudkym pohybum a pietézovani motoru, tak
doséhnete kvalitniho fezu. Jeden nespravny pohyb
milZe vést ke znieni dlazdice nebo poskozeni kotouiie.

11. PFi fezani pod Uhlem 45 stupfiu (pokosové Fezy) pouZijte
mechanické zajiSteni, pomoci kterého bude kotout
drZzen v piesné pozici (viz obr. 5-A).

12. Pritlak kotoute je u typtl DW-200, DW-200-L, DW-200-
LP, DW-200-LPS a DW-250-LPS nastavovan otatenim
jednotky s motorem kolem 2epu s mechanickym
zajisténim. Hmotnost motoru je vyrovnavana tlatnou
pruzinou. (viz obr. 6)

13. Po upevn&ni rAmu miZe byt pohyblivy doraz natozen v
rozmezi -45, 0, 45 stupfiu. Tak je mozné fezany pfedmét
pevn# ustavit a provad®t opakované fezy s timto
nastavenim (viz obr. 8, 9, 10).

14. Pro spravnou funkci pil typti DU-200, DU-200-L, DW-
200, DW-200-L, DW-200-LP, DW-200-LPS a DW-250-
LPS je nutné, aby byl stul ustaven vodorovne.

15. Nikdy nepouzivejte diamantové kotoute, které jsou
popraskané nebo vystipané.

16. Nikdy nezastavuijte kotoui: boénim tlakem.

17. Pfed pouZzitim zafizeni si dukladn & pFettéte vSechny
pokyny uvedené v ndvodu a uschovejte je pro budouci
pouZiti.



CESKY

18. Budete-li udrZovat iezaci nastroje ostré a Listé, zvysi se 21. Pokud pracujete venku, pouZivejte pouze prodliuZovaci
vykonnost i bezpetnost prace. kabely, které jsou oznateny jako vhodné pro venkovni
- Pfivymén& nastrojui nebo plisluSenstvi postupujte pouZiti.
vzdy podle uvedenych pokynii. 22. Pred dal$im pouZitim stroj dikladng& zkontrolujte a
- Privodni kabel stroje pravidelnd kontrolujte. Pokud ujistéte se, zda je ve vhodném provoznim stavu pro
vykazuje znamky poskozeni nebo opotiebent, préci, kterou chcete provadit. Pokud jsou jakékoli Sasti
nechejte ho vymeénit v autorizovaném servisu. poskozené (at's ochrannou funkci nebo bez), museji byt
- DrZaky udrZujte Listé, suché a bez stop maziv. opraveny nebo vym &nény v autorizovaném servisu,
19. Pled zapnutim stroje vyjméte jakékoliv sefizovaci neni-li v tomto navodu uvedeno jinak. Pokud vypinaé
piipravky nebo klite. nefunguje spravn#, stroj nepouZziveijte.

20. Ujist®te se, Ze pfi pfipojovani stroje ke zdroji napajeni je
vypinat v poloze vypnuto.

D. Pokyny pro bezpetnou praci

1. Pro zvySeni bezpefnosti prace pouZivejte osobni 14. Prace se strojem bude bezpetngjsi a vykonnost vyssi,
ochranné pomticky, jako jsou pracovni rukavice, pokud bude pouZzivan k Einnostem, ke kterym je uréen.
pracovni zastBra, ochranné bryle a chranite sluchu. 15. PouZivejte stroj spravnym zptisobem. Stroj nepfet&Zuijte,

2. Nikdy nenoste od#v, ktery by mohl zachytit fezaci pro Vasi praci pouZijte vykonove vhodné néfadi.
kotou. Nepouzivejte stroj k jinym Gtellm, n&Z jsou uvedeny v

3. Prledpokladany akusticky tlak pfi praci (A-hodnota) je tomto navodu.
nizsi nez 70 dB (A). Presto doporuizujeme pouZivat 16. Nenoste volné odavy a Sperky, které by mohly byt
chranite sluchu. zachyceny pohyblivymi Eastmi stroje. Pfi praci venku

4. Stroj odpovida Smérnici CEI 1029.1, Smérnici o strojich pouZivejte pracovni obuv s nesmekavymi podrazkami.
89/392 a jejich ipravam a dodatkum 91/368 a 93/44. Dlouhé viasy chrafite ochrannou pokryvkou hlavy.

5. Pred jakymkoliv sefizovanim, vym&nou prislusenstvi 17. Na ochranu pred prachem pouZivejte ochranné bryle,
nebo udrzbou odpojte elektrické nafadi od zdroje oblitejovy Stit nebo respirator. Nikdy neodpojujte stroj od
napajeni. PouZivejte vyhradn# rozdilovy proudovy zdroje napajeni tahanim za kabel. Kabel chrafite pfed
chranit. horkem, olejem a ostrymi hranami.

6. UdrZujte pracoviSte tisté. Nepofadek miize byt pfitinou 18. Pfi praci si stale udrZujte pevny postoj, abyste neztratili
nehody nebo materialnich Skod. rovnovahu.

7. Nikdy nenechéavejte stroj venku, pokud prsi nebo sn&zi. 19. Pfi praci se strojem buite ve stfehu, soustfedte se a

8. NepouZiveijte stroj na mokrych nebo vihkych mistech. fidte se zdravym rozumem. Nepracujte s néfadim pokud

9. M#jte pracovisté stale dobfe osvetlené. jste unaveni, pod vlivem drog, alkoholu nebo lékil.

10. NepouZivejte stroj ve vybuSném prostiedi, ani v 20. Pouzivani jinych nastrojll a prisludenstvi, nez
prostfedi, kde jsou pfitomny hoflavé kapaliny, plyny doporutenych v tomto ndvodu, muze byt pFitinou
nebo prach. nebezpetnych situaci.

11. Vyhniite se télesnym dotykum s uzemninymi dily. 21. Toto elektrické naradi odpovida prislusnym
12.Nedovolte osobam (a zejména d&tem), které nejsou bezpetnostnim pfedpisum. Opravy sméji byt provadeny
seznameny s jeho pouZivanim, aby se dotykaly stroje vyhradn& kvalifikovanymi pracovniky autorizovanych
nebo prodiuZovacich kabeli. Nepovolané osoby vykazte servisu. Jinak uZivatel vyznamneg zvySuje nebezpeti

Z pracoviste. Urazu.

13.Pokud stroj nepouzivéte, skladujte ho na bezpetném,
suchém mistd, mimo dosah dti.

E.Udrzba

£isténi a Gdrzba

UdrZujte V&S stroj v dobrém provoznim stavu. Doporuujeme stroj otistit vodou po kazdém pouziti a v chladicim systému
pouZzivat €istou vodu.

Prohlaseni o shod#& se smérnicemi EEC
Germans Boada, S. A.

Avda. Olimpiades, 89 91

08191 Rubi, Barcelona Spanglsko

na vlastni zodpov&dnost prohlasuje, Ze stroje:

DU/DW/DU-L /DW-L/ DW-LP / DW-LPS

popsané v pfilozeném dokumentu jsou v nélezitém souladu se smernici o strojich 89/392/EEC a jejich zmén 91/368/EEC a
93/44/EEC a smérnice EIC 1029.1.

Salvador Duran (Y __,w"',-f
Technicky feditel J

Bez p-edchoziho schvaleni spole nosti GERMANS BOADAS. A. nesmi byt Zadnym zplsobem nebo postupem (mechanickym, fotografickym
nebo elektronickym) provadno “:aste 'né ani celkové kopirovani tohoto navodu. Jakékoli z t"chto r'innosti mohou mit za nasledek pravni kroky
a mohou vést k postihu.

GERMANS BOADA S. A. si vyhrazuje pravo na zm*ny technickych parametr i bez p*edchoziho oznameni.
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